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1.  Опис функцій клавіш 

4   

2．  

 
3  
3.1   
 

 
No. 

P-01 100-6000 5000 

 

P-02 
 

0-1 0 
  
  

P-03 100-6000 4000 

P-04 0-1 0 

P -05  0-1 1 

P -06  0-1 1 

P -07  0-3 3 

P -08  0-4 3 

P-09 0-2 0 

P-10 0-3 0 

P-11 0-1 0 

P-12 0-1 0 

P-13 0-2 0 

P-14 0-2 1 

P-15 0-4 3 

P-16 0-1 0 

P-17 0-1 1 

P-18 0-1 0 

P-20 0-1 1 

P-22 0-1 0 

P-23 1-600 20 

P-24 0-600 0 

 

P-25 

 

0-2000 200 

P-26 1-600 100 

P-27 0-50 3 

P-28 0-50 3 

P-30 100-5000 100 

P-31 100-5000 200 

P-32 0-1 1 

P-35 1-99 1 

P-36 10-990 50 

P-37 0-700 300 

P-38 0-700 300 

P-39 500-2000 500 

P-40 0-2000 120 

P-41 10-990 50 

P-42 10-90 20 

P-43 10-990 100 

P-44 1-120 5 

P-45 10-990 60  

P-46 0-2 0 

P-48 0-1 1 

P-49 1-7 1 

P-50 0-24 4 

P-51 0-24 14 

P-52 100-6000 2000 

 

P-53 
 

 
1-250 20  

P-54 1-250 20 

P-55 0-1 0 

P-56 0-1 0 

P-57 0-1 0 

P-58 0-1 1 

P-59 0-1 1 

P-60 0-1 0 

P-62 0-1 0 

P-63 0-2 1 

P-64 0%-100% 80% 

P-65 0%-100% 80% 

P-66 0%-100% 80% 

P-67 0-700 375 

P-69 0-3000 0 

P-70 0-1 0 

P-72 0-24  

P-73 0-24  

P-74 N1-N5 

  

P-76   0000  

P-78 0-2 0 

P-80  0-1 0 

P-81 0-1 1 

 

5.  
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No. 

1 

2 

3 

4 

 

E1 

E2 

E5 

E7 

E10 

E11 

E14 

E15 

E16 

E17 

E18 

NC 

 

1) Користувачі повинні повністю та уважно прочитати інструкцію з експлуатації перед 
встановленням або експлуатацією.
2) Виріб має встановлюватися та попередня експлуатація добре підготовленими особами.
3) Усі інструкції, позначені знаком     , повинні бути дотримані або виконані; інакше можуть 
виникнути тілесні ушкодження.
4) Для бездоганної роботи та безпеки забороняється використовувати подовжувач із кількома 
розетками для підключення живлення
5) При підключенні шнурів живлення до джерел живлення необхідно переконатися, що напруга 
живлення нижче 250 В змінного струму та відповідає номінальній напрузі, зазначеній на 
заводській табличці двигуна.
※Увага: якщо блок керування є системою змінного струму 220 В, будь ласка, не підключайте 
блок керування до мережі змінного струму
Розетка 380В. В іншому випадку виникне помилка і двигун не працюватиме. Якщо це сталося, 
негайно вимкніть живлення та перевірте напругу. Продовження живлення 380 В протягом 5 
хвилин може призвести до пошкодження запобіжника F2, вибуху електролітичних конденсаторів 
і модуля живлення U14 головної плати та навіть може загрожувати безпеці людини.
6) Будь ласка, не працюйте під прямими сонячними променями, на відкритому повітрі та там, де 
кімнатна температура перевищує 45℃ або нижче 0°C.
7) Уникайте роботи поблизу обігрівача в зоні роси або при вологості нижче 10% або вище 95%.
8) Будь ласка, не працюйте в місцях із сильним пилом, корозійними речовинами чи леткими 
газами.
9) Уникайте натискання на шнур живлення важких предметів, надмірної сили чи перегину.
10) Провід заземлення шнура живлення має бути під’єднаний до заземлення системи 
виробничого підприємства за допомогою проводів і клем відповідного розміру. Це з’єднання має 
бути зафіксовано назавжди.
11) Усі рухомі частини не повинні бути оголені наявними частинами.
12) Увімкнувши машину вперше, запустіть швейну машину на низькій швидкості та перевірте 
правильний напрямок обертання.
13) Вимкніть живлення перед наступною операцією:
1. Під’єднання або від’єднання будь-яких роз’ємів на блоку керування чи двигуні.
2. Голка для заправлення нитки.
3. Підйом руки машини.
4. Ремонт або будь-яке механічне регулювання.
5. Машина не працює.
14) Ремонт і технічне обслуговування високого рівня повинні виконуватися тільки техніками з 
електроніки, які пройшли відповідну підготовку.
15) Усі запасні частини для ремонтних робіт повинні бути надані або схвалені виробником.
16) Не використовуйте жодних предметів, щоб вдарити або протаранити продукт.
Гарантійний час
Гарантійний термін цього виробу становить 1 рік з дати покупки або протягом 2 років з дати 
виробництва.
Деталі гарантії
Будь-яка несправність, виявлена протягом гарантійного періоду за нормальної роботи, буде 
усунена безкоштовно.
Однак витрати на технічне обслуговування стягуватимуться в таких випадках, навіть якщо 
протягом гарантійного періоду:
1. Невідповідне використання, у тому числі: неправильне підключення високої напруги, 
неправильне застосування, розбирання, ремонт, модифікація некомпетентним персоналом, або 
експлуатація без запобіжних заходів, або робота поза діапазоном специфікацій, або вставляння 
інших предметів або рідин у виріб.
2. Пошкодження внаслідок пожежі, землетрусу, освітлення, вітру, повені, їдкої солі, вологи, 
аномальної напруги живлення та будь-якого іншого пошкодження, спричиненого стихійним 
лихом або невідповідним середовищем.
3. Падіння після покупки або пошкодження під час транспортування самим клієнтом або 
транспортною агенцією клієнта.
* Примітка. Ми докладаємо всіх зусиль, щоб перевірити та виготовити продукт для забезпечення 
якості. Однак цілком можливо, що це все безвідмовний пристрій. (Наприклад, автоматичний 
вимикач).

Інструкції з техніки безпеки

Функціональні 
клавіші

1. У звичайному режимі, утримуючи клавішу [P], перейдіть до режиму 
налаштування параметрів користувача.
2. У вимкненому стані утримуйте клавішу [P], щоб увімкнути машину в 
режим налаштування технічних параметрів.
3. В інтерфейсі налаштування параметрів натисніть клавішу [P], щоб 
повернутися, але не зберегти параметр

Налаштування 
параметрів

Перевірити та 
зберегти

1. В інтерфейсі налаштування параметрів натисніть клавішу [S], щоб зберегти 
налаштування.
2. У звичайному режимі натисніть клавішу [S], щоб змінити мову.

Збільшення 
параметра

Збільшення 
швидкості

Збільшити параметр / Збільшити швидкість шиття

Зменшення 
параметра
Зменшення 
швидкості

Зменшити параметр / Зменшити швидкість шиття

Клавіша вліво
LED+

Зменшити елемент параметра та вміст параметра.
Збільшити яскравість світлодіода.

Клавіша вправо
LED-

Збільшити елемент параметра та вміст параметра
Зменшити яскравість світлодіода

Обрізка ниток

Натисніть ліву та праву клавіші, щоб виконати циклічний зсув увімкнення 
обрізання вперед, вимкнення обрізання вперед, увімкнення обрізання назад, 
вимкнення обрізання назад.
Натисніть і утримуйте 3 секунди, щоб увійти до налаштувань обрізання.

Клавіша швидкого 
доступу для вибору 

режиму

Натисніть цю клавішу, щоб виконати циклічний зсув наступних чотирьох 
режимів:
Натисніть і утримуйте 3 секунди, щоб увійти до налаштування вибору 
режиму.
1. Повний автомат: запуск за повним сигналом датчика.
2. Безкоштовне пошиття.
3. Напівавтоматичний: запуск за сигналом переднього датчика + завершення 
роботи педалі (те саме, що P-05).
4. Повне керівництво: запуск відповідно до завершення педалі.

Автовсмоктування

Натисніть цю клавішу, щоб виконати зміну циклу всмоктування вимкнено, 
увімкнення всмоктування вперед, увімкнення всмоктування назад, 
увімкнення всмоктування.
Натисніть і утримуйте 3 секунди, щоб увійти до налаштування автоматичного 
всмоктування.

Режим підйому 
притискної лапки
Клавіша швидкого 

доступу

Натисніть цю клавішу, щоб виконати зміну циклу підйому передньої ноги, 
підйому задньої ноги, підйому передньої та задньої ноги, закриття, дійсне 
після налаштування, натисніть клавішу S, щоб зберегти (те саме, що P-10).

Натисніть і утримуйте 3 секунди, щоб увійти до налаштування режиму 
підйому лапки.

Клавіша швидкого 
доступу для 

перевірки ситуації 
датчика

1. Коротко натисніть цю клавішу, щоб перевірити реальне значення чутливості 
датчика переднього, середнього, заднього датчиків.
2. Утримуйте цю клавішу, щоб увійти в інтерфейс налаштування чутливості 
датчика, будь ласка, відповідно до роботи інтерфейсу дисплея.

Іконка Назва Опис функціоналу

Індикатор
①F-ДАТЧИК
②M-СЕНСОР
③B-СЕНСОР
④СТАН

1. Коли передній датчик приймається тканиною, світлодіод F-SENSOR 
засвітиться; без тканини світлодіод вимкнений.
2. Коли середній датчик приймається тканиною, світлодіодний індикатор 
M-сенсора засвітиться; без тканини світлодіод вимкнений.
3. Коли задній датчик приймається з тканиною, B-SENSOR отримує з 
тканиною, світлодіод B-SENSOR буде світитися; без тканини світлодіод 
вимкнений.
4. Коли машина працює нормально, світлодіод STATE буде зеленим; або буде 
червоним.

Відновити заводські 
налаштування

1. У стані вимкнення натисніть одночасно ліву та праву клавіші, щоб увімкнути 
машину, на екрані дисплея буде показано P-26, натисніть клавішу [S] для 
підтвердження.
2. Швидкий режим: використовуйте отвір RESET для введення голки, після 
тривалого натискання протягом 3 секунд після звукового сигналу відновіть 
заводські налаштування.

Опис функціоналуНазва функції

Ручне регулювання 
верхнього положення

1. У стані вимкнення одночасно натисніть клавіші [P] +[S], щоб увімкнути машину, 
відобразити P-70;
2. Відрегулювати параметр P-72;
3. У напрямку маховика поверніть маховик за годинниковою стрілкою у верхнє 
положення, натисніть клавішу [S], щоб зберегти поточне значення в нижньому 
положенні, лише для точного налаштування.

Ручне регулювання 
нижього положення

1. У стані вимкнення одночасно натисніть клавіші [P] +[S], щоб увімкнути машину, 
відобразити P-70;
2. Відрегулювати параметр P-73;
3. У напрямку маховика поверніть маховик за годинниковою стрілкою в нижнє 
положення, натисніть клавішу [S], щоб зберегти поточне значення як нижнє 
положення, яке можна точно налаштувати.

Регулювання чутливості 
сенсора

1. Під інтерфейсом нормального режиму довго натисніть          і в той же час       , він 
може спрямувати доступ до інтерфейсу регулювання чутливості датчика;
2. Зніміть тканину після трьох датчиків, натисніть клавішу        ;
3. Будь ласка, накрийте тканиною після трьох датчиків, натисніть клавішу          ,
налаштування завершено.   

Визначення параметрів системи
Налаштування параметрів типу електричної/пневматичної машини

Параметри функції

Параметри користувача (у звичайному режимі натисніть клавішу P для доступу)

Діапазон За замов
чуванням Опис

Максимальна швидкість 
шиття (об/хв) Налаштування максимальної швидкості шиття

Вибір положення зупинки 
голки

0: Положення голки вгорі
1: Положення голки внизу.

Початкова швидкість 
шиття（об/хв）

З функцією обрізання: налаштування швидкості для запуску 
тригера переднього датчика та завершення сигналу заднього 
датчика (перед обрізанням).

Режим запуску
(Дійсно для повністю автоматичного режиму)
0: Автоматичний режим (запуск)
1: Режим ножного керування (запуск за допомогою 
переднього датчика + натискання на педаль)

Вибір автоматичного / 
напівавтоматичного  

режиму

(P-06 увімкнено)
0: Напівавтоматичний.
1: Автоматичний.

Перемикач автоматичного 
режиму

0: ВИМК (Повний ручний режим увімкнено)
1: УВІМК. (може виконувати автоматичний / 
напівавтоматичний режим, який також відповідає 
використанню P-05)

Автоматичний перемикач 
натягу нитки 0: ВИМК. 1: Зняття натягу нитки назад

Автоматичне 
всмоктування

0: ВИМК. 1: Всмоктування передньої обрізки.
2: Всмоктування задньої обрізки.
3: Переднє та заднє всмоктування обрізки.
4: Тривале всмоктування.

Автоматична подача 
тканини

0: ВИМК. 1: Розправлення під час шиття 2: Розправлення 
після шиття

Автоматичний підйом 
лапки

0: ВИМК.
1: Передній підйом лапки (передній датчик отримує сигнал).
2: Задній підйом лапки（Сигнал заднього датчика після 
фінішу.
3: Передній та задній підйом лапки.

Підйом притискної лапки 
під час зупинки шиття

(Дійсно для повного ручного та напівавтоматичних режимів）
0: ВИМК
1: УВІМК. (коли шиття зупиняється, притискна лапка 
піднімається автоматично)

Підйом притискної лапки 
після обрізки 0: ВИМК. 1: УВІМК.

Підйом притискної лапки 
при напівзадньому кроку

(Дійсно для повністю ручного / напівавтоматичних режимів)
0: Підйом притискної лапки на половині кроку назад/кроку 
назад
1: Лягти
2: Притискна лапка в зворотному напрямку

Всмоктування обрізки в 
ручному режимі

0: Немає всмоктування 1: Заднє всмоктування
2: Переднє всмоктування та заднє всмоктування

Яскравість лампи 
машини

0: ВИМК.；1→4 рівень яскравості, що більше значення, то 
більше яскравості

Режим низького тиску 
повітря

0: Нормальний режим
1: Режим низького тиску

Напівавтоматичне 
безперервне шиття

1: ВИМК
0: Безперервне шиття, коли педаль носком вниз

Напівавтоматична 
постійна

0: ВИМК. (після завершення перед обрізанням, без 
виконання швидкості P-03)

Позиція зупинки після 
вибору обрізки 0: Нижня позиція 1: Верхня позиція

Передній приймач E# 
перемикач

0: ON（увімкнути передній датчик, сигнал датчика + педаль）
1: ВИМК. (закрити передній датчик, увімкнути пряме 
включення педалі)

Час відкриття 
періодичного 

всмоктування（×100 мс）
Чим більше значення, тим більше часу

Час вимкнення 
періодичного 

всмоктування повітря 

0: без періодичного всмоктування повітря
Час вимкнення переднього всмоктування (дійсний, якщо 
функція P-46 встановлена на 1)

Режим низького тиску, 
час синхронізації 

всмоктування краю
（P16=1）

Дійсним для параметра P-16 єпри значенні 1

Технічний параметр (Натисніть клавішу [P] і ввімкніть живлення, щоб увійти)

Кількість стібків між 
двома датчиками

Параметр періоду циклу. По колу задній датчик отримує 
сигнал, після чого може продовжувати рух, інакше цикл 
зупиняється.

Кількість відстрочених 
стібків передньої обрізки

Чим менше значення, тим більше вперед, нитка буде 
зберігатися довше. (тригер середнього датчика)

Кількість відстрочених 
стібків задньої обрізки

Чим менше значення, тим більше вперед, менше кінцевої 
нитки
(тригер заднього датчика)

Час затримки вимкнення 
переднього всмоктування

（мс）
Невелике значення закриття є швидким.

Час затримки після 
обрізки всмоктування. 

(мс)
Невелике значення закриття є швидким

Часи, коли
підключено пристрій для 

витягування тканини
0: ВИМК. 1: УВІМК

Кількість відкладених 
стібків до зупинки 
машини (стібки)

Після того, як задній датчик через тканину, скільки стібків 
автоматично зупинить машину. (Дійсно для вимкненого 
заднього датчика)

Час відгуку переднього 
датчика (мс)

Час спрацьовування переднього датчика: на мале значення 
відповідь швидка, на велике значення відповідь повільна.

Чутливість фронтального 
датчика

Щоб адаптувати різні матеріали тканини, налаштування 
переднього датчика отримують міцність.

Чутливість середнього 
датчика

Щоб адаптувати різні налаштування матеріалу тканини, 
середній датчик отримує міцність.

Час затримки фронту
підйомник лапки (мс)

У повністю автоматичному/напівавтоматичному режимі:
Час утримування переднього спускового гачка після 
автоматичного підняття притискної лапки, чим більше 
значення, тим довший час утримання.

Час запуску підйому 
задньої лапки (мс)

Час початку підйому задньої притискної лапки, чим менше 
значення, тим швидше реакція.

Налаштування повного 
часу для притискної 

лапки（мс）
Чим більше значення, тим вище підйом стопи (Примітка: не 
надто високо)

Налаштування часу 
робочого циклу для 

притискної лапки（%）
Коригування робочого циклу AFL. Точне налаштування 
може зменшити перегрів.

Час, протягом якого 
притискна лапка лягає

(мс）
Час дії послідовності укладання притискної лапки.

Захист лапки (с)
Зупинка на шитті підйомом притискної лапки, зупинка після 
підйому притискної лапки під обрізання, позитивне закриття 
після нахилу педалі на час утримання.

разів (мс) Чим довший час, тим більша сила обрізки.

Підсмоктування при 
безперервній подачі

0: Відсутнє всмоктування 1: Довге всмоктування
2: Синхронізатор всмоктування

Голка підіймається під 
час увімкнення живлення 0: ВИМК. 1: УВІМК

Стібок（мм） Регулювання так само, як фактична відстань голки, за 
допомогою кнопок вгору та вниз.

Регулювання верхнього 
положення голки Те саме, що P-72

Регулювання нижнього 
положення голки Те саме, що P-73

Випробувальна швидкість 
(об/хв)

Регулювання клавішами вгору і вниз

Час роботи тесту
(×100 мс) Регулювання клавішами вгору і вниз

Час зупинки тесту
(×100 мс) Регулювання клавішами вгору і вниз

Елемент тестування А: 
безперервна робота 0: СТОП 1: РОБОТА

Елемент тестування Б: З 
увімкненими функціями

Елемент тестування А: З 
вимкненими функціями

0: СТОП 1: РОБОТА

0: СТОП 1: РОБОТА

Захисний вимикач плати 
машини 0: ВИМК. 1: УВІМК

Перемикач захисту лапки 0: ВИМК. 1: УВІМК

Електричний / 
пневматичний 0: Електричний 1: Пневматичний

Напрямок обертання
Через махове колесо:
0: Коротація (за годинниковою стрілкою)
1: Реверс (проти годинникової стрілки)

Мова 0: Англійська 1: Китайська 2: Турецька

Сила переднього датчика Регулювання сили переднього датчика

Сила середнього датчика Регулювання сили середнього датчика

Сила заднього датчика Регулювання сили заднього датчика

Чутливість заднього
датчика

Для того, щоб адаптувати різні матеріали тканини, необхідні 
налаштування читливості заднього датчика.

Час відгуку заднього 
датчика（мс）

Час відгуку заднього датчика під час шиття, наприклад 
сітчастої тканини, може налаштувати цей елемент, а потім 
досягти бажаних ефектів.

Вибір моделі 0: Horizontal knife type 1: Side knife type

Регулювання 
позиціонування вручну

За допомогою маховичка поверніть маховик у верхнє 
положення за годинниковою стрілкою, натисніть клавішу [S], 
щоб зберегти поточне значення як верхнє положення, лише 
для точного налаштування.

Ручне регулювання 
положення вниз

У напрямку маховика поверніть маховик за годинниковою 
стрілкою в нижнє положення, а потім натисніть клавішу [S], 
щоб зберегти поточне значення як нижнє положення, яке 
можна точно налаштувати.

Довідка по параметрам

N1: Версія ПО блоку керування
N2: Версія ПО панелі керування
N3: швидкість обертання
N4: Педаль AD
N5: Версія драйвера

Код
Тип всмотувальної 

корзини 0: З щіткою 1: Без щітки 2: Клапан

Захисний перемикач 
екрану голкової планки 0: ВИМК. 1: УВІМК

0: ВИМК. 1: УВІМКЕлектромагнітний захист

Список кодів помилок

Код помилки Опис проблеми Комплекс заходів

Перенапруга
Вимкніть машину, перевірте напругу джерела живлення (чи не 
перевищує номінальну напругу).
Якщо помилки залишаються, замініть блок керування та зверніться 
до служби підтримки клієнтів.

Низька напруга
Вимкніть машину, перевірте напругу джерела живлення (або чи 
нижче номінальної напруги).
Якщо помилки залишаються, замініть блок керування та зверніться 
до служби підтримки клієнтів.

Помилка підключення педалі
Вимкніть машину, будь ласка, перевірте, чи педаль погано з’єднана 
або занадто ослаблена. Щоб отримати його правильно і включити. 
Якщо помилки залишаються, замініть блок керування та зверніться 
до служби підтримки клієнтів.

Помилка заблокованого ротора 
двигуна

Поверніть маховик машини, перевірте, чи він не застряг. Якщо він 
застряг, необхідно виключити механічну несправність.
Якщо поворот нормальний, перевірте, чи кодер і двигун погано 
з’єднані або занадто ослаблені. Якщо так, будь ласка, виправте.
Якщо підключення добре, перевірте, чи напруга джерела живлення 
ненормальна чи швидкість шиття занадто висока. Якщо так, 
відкоригуйте.
Якщо помилки залишаються, замініть блок керування та зверніться 
до служби підтримки клієнтів.

Перевищення струму соленоїда Вимкніть машину, будь ласка, перевірте відповідну ланцюг на 
коротке замикання чи пошкодження.

Помилка сигналу позиціонування
Вимкніть машину, будь ласка, перевірте, чи кодер погано 
підключений або занадто слабкий. Щоб отримати його правильно і 
включити. Якщо помилки залишаються, замініть блок керування та 
зверніться до служби підтримки клієнтів.

Помилка кодера
Вимкніть машину, будь ласка, перевірте, чи кодер погано 
підключений або занадто слабкий. Щоб отримати його правильно і 
включити. Якщо помилки залишаються, замініть блок керування та 
зверніться до служби підтримки клієнтів.

Ненормальне перевищення струму 
модуля живлення

Вимкніть машину, а потім увімкніть знову. Якщо помилки 
залишаються, замініть блок керування та зверніться до служби 
підтримки клієнтів.

Запобіжник притискної лапки в 
неправильному положенні

Будь ласка, перевірте, чи притискна лапка повертається в правильне 
положення, чи пошкоджений ручний підйомник притискної лапки  
чи ні, чи правильно посталена лапка в підйомник.

Захисний перемикач машини не в 
правильному положенні

Вимкніть машину, перевірте, чи машина перевернута, чи ртутний 
перемикач зміщений або пошкоджений.

Перемикач захисту екрану 
голководія не в правильному 

положенні

Будь ласка, переконайтеся, що захисний екран голководія відкритий 
чи ні, захисний перемикач екрану голководія пошкоджений чи ні, чи  
чи ні.

Передня панель керування, 
пов’язана з інтерфейсом 

центрального процесора, мала 
помилку зв’язку

Перевірте блок керування та його підключення. Щоб переконатись 
в його правильному підключенні і ввімкніть машину знову. Якщо 
помилка залишається, замініть блок керування та зверніться до 
служби підтримки клієнтів.

Пристрій 
контролю 
швидкості

Живле
ння

Живле
ння

Живле
ння

Живле
ння

Живле
ння

Контурна схема підключення роз’ємів на задній панелі
Типи електричних портів швейної машини

Функція1 Функція2 Функція3 Гніздо 
приймача 

переднього 
датчика

Гніздо 
приймача 

середнього 
датчика

Гніздо 
приймача 
заднього 
датчика

СинійЧервоний Жовтий

Зарезе
рвован

ий

Прити
скна 
лапка

Переднє 
всмокту
вальне 
гніздо

Заднє 
всмокту
вальне 
гніздо

Обрізка

Гніздо 
емітера 
притиск

ної 
лапки

Захист 
підсвіт

ки

Гніздо 
емітера 
переднь

ої 
обрізки

Ручний 
перемик

ач 
обрізки

Захист 
підйому 
лапки

Захист 
плати 
машин

Гніздо 
приймача 
притискн
ої лапки

Гніздо 
приймача 
передньо
ї обрізки

Гніздо 
приймача 
заддньої 
обрізки

Гніздо 
емітера 
задньої 
обрізки

Гніздо 
емітера 
переднь

ого 
датчика

Гніздо 
емітера 
за 
днього 
датчика

Гніздо 
емітера 
середнь

ого 
датчика


