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1. Інструкції з безпеки 
2. Перед початком встановлення та використання швейної машини, користувач повинен 

уважно ознайомитися з посібником з експлуатації. 
3. Користувач швейною машиною повинен володіти відповідними знаннями з експлуатації 

швейного обладнання. 
4. Для дотримання правил безпеки, вкрай не рекомендується використовувати мережевий 

подовжувач. 
5. Перед підключенням швейної машини до джерел живлення, необхідно переконатися, що 

напруга в мережі джерела живлення нижча за 250V змінного струму і відповідає тій, що вказана на 
інформаційній табличці двигуна. 

*Увага: суворо забороняється під'єднувати блок керування в мережу зі змінним струмом у 
380V, якщо блок керування має систему змінного струму 220V, інакше це може призвести до 
пошкодження запобіжників, вибуху електролітичних конденсаторів, модуля живлення головної 
плати і навіть поставити під загрозу безпеку людини. 

6. Не рекомендується працювати: 
• під прямими сонячними променями; 
• на відкритому повітрі; 
• поблизу обігрівальних приладів; 
• біля води і в приміщеннях, з вологістю вище 90% і нижче 10%; 
• при температурах у приміщенні вище 45°С і нижче 0°С; 
• у приміщеннях з їдкими речовинами, летючими газами і дуже запилених місцях. 
7. Уникайте перелому та згинання шнура живлення; 
8. Дріт заземлення шнура живлення має бути під'єднаний до заземлення системи виробничого 

підприємства за допомогою дротів відповідного розміру і перебувати у справному стані. 
9.  Під час першого увімкнення машини виставте мінімальні оберти двигуна і перевірте 

правильність обертання. 
10.  Вимикайте живлення при наступних операціях: 
• Підключення будь-яких роз'ємів на блоці керування або двигуні. 
• Зміни голок і заправки нитки. 
• Підняття голови швейної машини. 
• Ремонт і виконання будь-яких механічних регулювань. 
11. У разі, якщо машина не запускається: 
• Ремонтні роботи і технічне обслуговування повинні проводитися тільки кваліфікованим 

персоналом. 
• Запасні частини для ремонтних робіт мають бути надані та схвалені виробником швейної 

машини. 
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2. Швидкість шиття та напрямок обертання валу 
Максимальна швидкість шиття становить 3800 об/хв. Для нормального використання та 

продовження служби машини рекомендовано шити зі швидкістю не більше за 3000-3360 об/хв. 
Зверніть увагу. Якщо обертання проходить в зворотню сторону – масло не подається, що може 

призвести до пошкодження машини. 

3. Змащення 
3.1. Олива 
Ніколи не додавайте присадки в оливу. Додавання присадок в оливу може призвести до 

погіршення якості оливи та пошкодження машини. 
3.2. Змащення 
(1) Викрутіть гвинти 1 і 2 з написом «OIL» і налийте оливу. 
(2) За допомогою гвинта 1 подавайте оливу до тих пір, поки верхня 

відмітка індикатора рівня оливи не досягне верхньої відмітки індикатора 
в покажчику оливи 3. За допомогою гвинта 2 подайте оливу до верхньої 
позначки індикатора в показчику 4. 

(З) Перед запуском машини перевірте рівень оливи між лініями в 
контрольних показчиках оливи 3 і 4. Якщо олива знаходиться під лініями, 
долийте оливу. 

(4) Перевірте наявність бризок оливи з форсунки всередині 
оглядових віконець 5 і 6 перед початком роботи машини. 

Зверніть увагу, що перевищення рівня оливи, як і недостатній рівень 
оливи, можуть призвести до витоку оливи та пошкодження машини, тому 
переконайтесь, що рівень оливи знаходиться між лініями. 

 
 
 
 

3.3. Додавання оливи 
Потрібно крапнути краплю масла на місця, на які вказує стрілка. Якщо масло витікає навколо 

притискної лапки або верхнього ножа – витріть його, щоб не забруднити тканину. 
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3.4. Заміна оливи 
3.4.1. Періодичність заміни оливи 
При роботі на новій машині замініть оливу після 200 годин роботи (приблизно через місяць). 

Після цього заміняйте оливу двічі на рік. 
3.4.2. Процедура заміни оливи 
(1) Поставте ємності для зливу відпрацьованої оливи під гвинти 1 та 2 відповідно. 
(2) Обережно викрутіть гвинти 1 та 2. Олива витече самостійно. 
(3) Закрутіть гвинти 1 та 2. 
(4) Залийте нову оливу.  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Примітка: Зливайте оливу обережно,  
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4. Правильна експлуатація 
4.1. Встановлення голок 
(1) Проверніть махове колесо, щоб піднять голки в найвище 

положення. 
(2) Послабте гвинт 1 та потягніть голку вниз. 
(3) Вставте нову голку в голкотримач до кінця пласкою 

частиною вперед і затягніть гвинт 1. 
Для інших голок порядок дій аналогічний. 
 
 
 
4.2. Заправка нитки 
Для голкової нитки, якщо нитку вже заправлено в 

машину, витягніть нитку з голок та потягніть її до тих пір, 
поки ви не побачите з’єднувальний вузол. Обріжте нитку за 
вузлом і заправте нитку в голку. 

Для нитки петлячів, якщо нитку вже заправлено в 
машину, витягніть нитку з голок та потягніть її до тих 
пір, поки ви не побачите з’єднувальний вузол. 
Обріжте нитку за вузлом. 

Примітка: Коли ви підіймаєте 
притискну лапку натяг верхньої нитки 
зменшиться. 

Неправильна заправка нитки може 
призвести до розриву нитки, пропусків 
стібків та плаваючих стібків. 

A, B, C, D: Голкові нитки. 
E: Нитка верхнього застилу (петляча). 
F: Нитка нижнього петляча. 
 
 
 
 
 
 
4.3. Натяг нитки 
Налаштуйте натяг, з допомоогою гвинтів натягу 1-6, відповідно 

до типу тканини, нитки, довжини стібка та інших потреб. 
1-4: Голкові нитки, де 1 – крайня права голка, а 4 – крайня ліва. 
5: Нитка верхнього застилу (петляча). 
6: Нитка нижнього петляча. 
Для збільшення натягу – закручуйте гвинт за годинниковою 

стрілкою. 
Для зменшення натягу – прокручуйте гвинт проти 

годинникової стрілки. 
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4.4. Притиск притискної лапки 
Відпустіть контргайку 7 та прокручуйте гвинт 8 для 

налаштування притиску. 
Для збільшення притиску обертайте гвинт 8 за годинниковою 

стрілкою. 
Для зменшення притиску обертайте гвинт 8 проти годинникової 

стрілки. 
Примітка: для досягнення стабільних стібків підтримуйте 

настільки слабкий притиск, наскільки це можливо. 
 
4.5. Регулювання висоти притискної лапки 
Трохи підіймаючи, або опускаючи, притискну лапку ви можете 

отримати наступні результати: 
• Запобігання застряганню тканини. 
• Запобігання виникненню слідів від просування тканини. 
• Збільшення довговічності пружини притискної лапки. 
• Зменшення шуму та вібрації. 
• Регулювання ширини шва. 
Сам процес регулювання описано нижче: 
1. Виставте голку в найнижчу точку. 
2. Послабте контргайку 1 та проверніть гвинт 2 проти 

годинникової стрілки, щоб підняти притискну лапку. 
3. Відрегулюйте зазор між дном притискної лапки 4 та 

підпружиненою пластиною притискної лапки 3 до 0,3-0,5 мм. 
4. Надійно затягніть контргайку 1. 
 
 
 
 
4.6. Регулювання диференціалу подачі 
1. Поверніть важіль регулювання вправо або вліво, щоб 

виставити важіль 5 по шкалі між поділками «4» та «5». В даному 
випадку головні та диференціальні зуби працюють однаково. 

2. Гвинти 6 призначені для фіксації важеля 5 в одному 
положенні. 

Примітка: 
• При зменшенні значення диференціала від 4,5 до 1 тканину 

буде розтягувати. 
• При збільшенні значення диференціала від 4,5 до 9 тканину 

буде стягувати. 
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4.7. Регулювання довжини стібка 
Довжину стібка можна встановити по стандарту від 1,6 до 2,5 

мм. Також діапазон регулювання можна збільшити. 
Спосіб регулювання: 
1. Відпустіть гвинт 1 та перемістіть захист голки 2 найбільш 

назад та трохи зафіксуйте. При зменшенні довжини стібка можна 
опустити даний крок. 

2. Викрутіть заглушку 3. 
3. Відпустіть гвинт 4 для регулювання довжини стібка. 
4. Після регулювання затягніть гвинт 4 та зятягніть гвинт 1. 
Примітка: 
Для збільшення довжини стібка перемістіть гвинт 4 вгору. 
Для зменшення довжини стібка перемістіть гвинт 4 вниз. 
Увага! 
Надійно затягніть заглушку 3 для запобігання витоку масла 
Переконайтесь що ви встановили захист голки після 

налаштування для запобігання поломки машини 
Завжди регулюйте довжину стібка після регулювання 

диференціала подачі. 
 
4.8. Регулювання ножів обрізки тканини 
1. Для стандартного положення нижнього ножа 1 має залишатись відстань 0-0,5 мм між кінчиком 

нижнього ножа і фіксуючим тримачем нижнього ножа 2. 
2. Для стандартного положення верхнього ножа, коли верхній ніж знаходиться в крайньому 

лівому положенні перекриття між верхнім та нижнім ножем повинно бути 0,5мм 
3. Послабте гвинти 4 та 5 щоб відрегулювати верхній та нижній ножі відповідно. 

 
4.9. Пристрій змащування нитки 
Пристрій для змащення нитки встановлено  по стандарту для 

запобігання розриву нитки чи пропускам стібків при шитті на 
високій швидкості або використанні синтетичної нитки чи волокна. 

Помістіть повсть 1 в ємність пристрою 2 
Коли даний пристрій не використовується вийміть повсть 1. 

Якщо цього не зробите це може призвести до нерівномірного 
змащення нитки. 

Якщо силіконова олія потрапила на машину, переконайтесь що 
ви повністю витерли, щоб запобігти пошкодженню машини. 
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4.10. Передня направляюча тканини 
4.10.1. Стандартне ліве та праве положення 
Вирівняйте точку А на направляючій 1 з центром чотирьох 

голок. 
Залежно від того, які краї тканини потрібно притиснути або як 

подавати тканину, ослабте гвинти 4 і відрегулюйте положення. 
4.10.2. Стандартне переднє та заднє положення 
 Встановіть положення, в якому ковзаючий блок направляючої 

2 торкається і зупиняється на передній стороні швейної пластини 3. 
Залежно від товщини тканини відрегулюйте положення трохи на 
оператора. 
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5. Налаштування 
5.1. Натяг голкових ниток 
5.1.1. Регулювання важеля нитковідвідника 
Кожна з чотирьох голок має важіль для відтяжки нитки, який 

відповідно регулює натяг нитки. 
(1) Встановіть ниткопритягувач 1 в найнижчу точку. 
(2) Встановіть верхню частину важеля 2 врівень з голковою 

ниткою як четверту праву голку. 
(3) Встановіть важіль 3 на 3,2 мм вище, ніж важіль 2. 
(4) Встановіть важіль 4 на 1,6 мм вище, ніж важіль 2. 
(5) Встановіть важіль 5 врівень або на 0,8 мм вище важеля 2. 
(6) Надійно затягніть гвинти 6. 
Примітка: 
• Переконайтеся, що верхівки важелів розташовані 

горизонтально. 
• Щоб зробити петлю більшою, пересуньте важелі в напрямку 

«L». 
• Щоб зробити петлю меншою, пересуньте важелі в напрямку 

«S». 
 
 
 
5.1.2. Вушко голкової нитки 
(1) Відрегулюйте висоту правого петельника для голкової 

нитки 1 так, щоб його вічка збігалися з вічками 3 тримача петельника 
для голкової нитки. 

(2) Встановіть вушко 3 на 5 мм нижче, ніж вушко 1. 
(3) Встановіть вушко 4 на 9 мм нижче, ніж вушко 1. 
(4) Встановіть вушко 5 на 15 мм нижче, ніж вушко 1. 
• Щоб затягнути голкову нитку, перемістіть вушка в напрямку 

«T». 
• Щоб послабити нитку, перемістіть люверс у напрямку «L». 
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5.2. Натяг петельної нитки 
Вирівняйте праву частину напрямної ниткопритягувача 1 з опорною пластиною петельника 2.  
5.2.1. Синхронізація петляча 
Встановіть ниткопритягувач 4 таким чином, щоб нитка петельника проходила в точці А, коли 

голководій 3 опущений на 2,8 мм від найвищої точки. Відкрутіть гвинти 5, щоб відрегулювати його. 
• Щоб збільшити величину затягування нитки петлі, прискорити час виконання. 
• Щоб зменшити величину затягування нитки петлі, відкладіть час виконання.  
Примітка: При регулюванні ниткопритягувача 4 зверніться обличчям до обох бобишок 

ниткопритягувача 4 і ниткопритягувача верхньої обшивальної нитки, не зміщуючи при цьому переднє 
і заднє положення. 

Якщо час затягування нитки петельника виходить за межі регульованого діапазону, може 
виникнути пропуск стібка. 

       
 
5.2.2. Розташування петлі ниткопритягувача 
Встановіть петлі ниткопритягувача 6 і 7 крайню праву петлю в 

стандартне положення.  
Ослабте гвинти 8 і 9, і перемістіть їх вправо або вліво, щоб 

відрегулювати. 
• Щоб збільшити величину затягування петлі нитки, 

перемістіть їх у напрямку «L». 
• Щоб зменшити величину захвату петлі нитки, перемістіть їх 

у напрямку «S». 
 
5.3. Натяг нитки верхнього застилу 
5.3.1. Розташування вушка ниткопритягувача 
Зробіть стандартну відстань від верхньої частини опорної 

пластини вушка 2 до вушка ниткопритягувача 1 4,4 мм.  
Ослабте гвинт 3 і перемістіть вушко 1 вгору або вниз щоб 

відрегулювати його. 
• Щоб збільшити об'єм нитки верхнього чохла, перемістіть 

вушко 1 вниз. 
• Щоб зменшити величину заправки верхньої нитки, 

перемістіть вушко 1 вгору. 
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5.3.2. Синхронізація петляча верхнього застилу 
У момент зачеплення нитки верхнього застилу верхнім 

петлячем 4 нитка утримується на відстані 0-1,0 мм від верхньої 
частини ниткопритягувача 5. Для її регулювання відкрутіть гвинти 6. 

Примітка: При регулюванні ниткопритягувача 5 зверніться 
обличчям до обох бобишок ниткопритягувача 5 і ниткопритягувача 
петельника, не зміщуючи при цьому переднє і заднє положення. 

 
 
5.4 Висота голок 
Відміряйте висоту «N» голки від верхньої частини п'яльця до кінчика четвертої голки зліва, коли 

голка знаходиться в найвищій точці. 
Регулювання висоти: 
(1) Зніміть заглушку ущільнювача 1. 
(2) Відкрутіть гвинт 2. 
(3) Перемістіть голкотримач 3 вгору або вниз, щоб відрегулювати висоту. 
(4) Ретельно затягніть гвинт 2. 
(5) Встановіть на місце ущільнювальну пробку 1. 

 
 
5.5. Ниткотримач і петляч верхнього застилу 
Тримач нитки верхнього застилу: 
Встановіть тримач нитки верхнього застилу 1 таким чином, щоб петля нитки верхнього застилу, 

утворена петлячем за першою і другою голками зліва, була максимально наближена до голки, коли 
тримач 1 буде максимально наближений до голки.  

Відкрутіть гвинт 5, щоб відрегулювати його. 
Петляч верхнього застилу:  
Коли петляч верхнього застилу 2 максимально наблизиться до тримача нитки верхнього застилу 

3, зробіть зазор між ними 0,4-0,7 мм за один оберт. 
Коли петляч 2 рухається в крайньому правому положенні, зробіть зазор між петлячем 2 і 

фіксатором 3 до 0,5 мм. Для їх регулювання ослабте гвинт 6. 
Примітка: Переконайтеся, що вони відрегульовані без люфту вгору і вниз. 
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5.6. Петляч 
Висота:  
Вставте петляч 1 в отвір тримача петляча 6 і надійно затягніть 

гвинт 2. 
Кут:  
Зафіксуйте поверхню петляча A під кутом 90° до нижньої 

сттійки петляча. Ослабте гвинт 2, щоб відрегулювати його. 
Відстань між петлячем і голкою:  
Зробіть стандартну відстань між кінчиком пелтяча і центром 

лівої голки 4,2-4,8 мм, коли петляч 1 знаходиться в крайньому лівому 
положенні.  

Ослабте гвинт 4, щоб відрегулювати його. 
Переднє і заднє положення петляча і голки: 
При русі петеляча 1 зліва направо він проходить позаду голки. Відрегулюйте положення таким 

чином, щоб петляч наближався до голки з зазором 0-0,05 мм, але не торкався її, коли кінчик петляча 
знаходиться в центрі лівої голки. Ослабте гвинт 4 і поверніть регулювальний гвинт 5, щоб 
відрегулювати його. Після регулювання перевірте відстань і надійно затягніть гвинт 4.  

• Щоб рухатися вперед, поверніть гвинт 5 за годинниковою стрілкою. 
• Щоб рухатися назад, поверніть гвинт 5 проти годинникової стрілки. 

                     
5.7. Захист голки (передній) 
Натисніть на захисну пластину голки (передню) 1 так, щоб зазор між голкою і петлячем становив 

0 мм, коли кінчик петляча знаходиться в центрі лівої голки. Ослабте гвинт 2, щоб відрегулювати його. 
Переконайтеся, що кінчик петляча торкається задньої частини голки і не відхиляє голки вправо, 

коли петляч 3 рухається зліва направо при обертанні маховика. 
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5.8. Захист голки (задній) 
Зробіть стандартний зазор між захисною пластиною голки 

(задньою) 4 і лівою голкою 0,05-0,1 мм у місці їх найбільшого 
зближення. Відкрийте кришку петеляча і послабте гвинт 5 для його 
регулювання. 

Переконайтеся, що голка не відхиляється вправо при обертанні 
маховика. 

Після зміни довжини стібка змінюється зазор між захистом 
голки (ззаду), встановленим на головній зубчастій рейці подачі 
матеріалу, і голкою.  

Після зміни довжини стібка відрегулюйте положення захисної пластини голки (ззаду). 
5.9. Висота зубчастої рейки 
Закріплення:  
Закріпіть зубчату рейку диференціальної подачі l і зубчасту 

рейку основної подачі 3 гвинтами 2 і 4 відповідно.  
Закріпіть захисний щиток голки (ззаду) 5 на голководі і злегка 

затягніть його в крайньому задньому положенні за допомогою 
гвинта. 

 
 
 
Висота:  
Відрегулюйте висоту від верхньої частини закріплювальної 

пластини до частини А основного транспортеру 3 на 1,2-1,5 мм, коли 
транспортер знаходиться у найвищій точці.  

Вирівняйте диференціальний транспортер по відношенню до 
основного транспортера. 

 
 
 
 
Точне регулювання висоти: 
Точне регулювання висоти основної та диференціальної подачі 

здійснюється за допомогою ексцентрика 8 біля центру циліндра 
подавальної планки.  

Ослабте гвинт 7 і поверніть штифт 8, щоб відрегулювати його. 
• Щоб опустити зубчату рейку, поверніть штифт 8 за 

годинниковою стрілкою. 
• Щоб підняти зубчату рейку, поверніть штифт 8 проти 

годинникової стрілки. 
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5.10. Заміна притискної лапки 
5.10.1. Зняття 
(1) Вийміть усі голки та заглушку ущільнювача 1. 
(2) Відкрутіть регулювальний гвинт 2, а потім гвинт 3 

з'єднувального кронштейна притискної планки. 
(3) Відкрутіть гвинти 4 тримача ножа зніміть направляючу 

муфту, щоб звільнити весь комплект, включаючи верхній ніж, 
тримач ножа і хвостовик тримача ножа. 

(4) Відкрутіть два гвинти 7 кронштейна тримача ножів 6, щоб 
зняти направляючу обойму тримача ножів, див. комплект 5 і 
верхній ніж. 

(5) Відкрутіть гвинт 8 на задній панелі преса для продуктів. 
(6) Поверніть маховик, щоб підняти голку в найвищу точку. Викрутіть регулювальний гвинт 2 і 

тримайте притискну планку 9 і притискну пружину 10 вгору, коли вони відриваються від притискної 
лапки. 

(7) Зніміть сегмент приводу човника 11 з важеля 12 на втулці приводу човника. 
(8) Поверніть притискну лапку вліво і зніміть її через напрямні лапки (ліву) і (праву) . 

   
5.10.2 Встановлення 
(1) Вийміть усі голки, встановіть притискну лапку між напрямними 

лапки (ліворуч) і (праворуч), повернувши її вправо по діагоналі ззаду.  
(2) Встановіть сегмент приводу човника 11 на важіль 12 на втулці 

приводу човника. 
(3) Вставте притискну лапку в сегмент 11 рушійної лапки/гачка і 

затягніть гвинт на задній частині притискної лапки. 
(4) Переконайтеся, що притискна лапка рухається плавно, без 

люфту вправо і вліво. Якщо це не так, ослабте гвинт 14 направляючої 
лапки (ліворуч) 13, щоб відрегулювати її. 

(5) Закріпіть двома гвинтами направляючу обойму тримача ножа, 
див. комплект 5, і верхній ніж на кронштейні тримача ножа 6. 

(6) Відрегулюйте положення направляючої обойми тримача ножа і 
верхнього ножа, коли голка знаходиться в найнижчій точці. 

(7) Встановіть регулювальний гвинт 2 у початкове положення, коли 
голка знаходиться в найнижчій точці, а притискна лапка щільно 
торкається прошивальної пластини. Потім затягніть гвинт 3 
з'єднувального кронштейна притискної лапки, злегка натискаючи на 
нього вниз. 

(8) Встановіть на місце ущільнювальну пробку 1. 
(9) Перевстановіть усі голки. 
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5.11. Заміна підпружиненої пластини притискної 
лапки 

5.11.1. Зняття 
(1) Викрутіть гвинт 1. 
(2) Зніміть опорні пластини притискної лапки 2 з притискної 

лапки. 
(3) Зніміть кожну пластину 2 з тримача пружинної пластини 3. 
5.11.2 Встановлення 
(1) Встановіть на місце кожну пружинну пластину 2 притискної 

лапки за допомогою тримача пружинної пластини 3. 
(2) Встановіть пластини 2 паралельно одна одній на притискній лапці 2. 
(3) Надійно затягніть гвинти 1. 
5.12. Заміна та регулювання ножів 
5.12.1. Тиск верхнього ножа: 
(1) Коли голка знаходиться в найвищій точці, а верхній ніж 1 - 

в крайньому лівому положенні, притискна лапка торкається 
прошивальної пластини, а верхній ніж 1 щільно прилягає до 
нижнього ножа 2. 

(2) Стандартний зазор між підшипником опори хвостовика 
тримача ножа 3 і направляючою обоймою тримача ножа 2 становить 
1,0 мм. 

(3) Ослабте гвинт 5 і перемістіть направляючу обойму тримача 
ножа 4, щоб відрегулювати тиск. 

• Щоб збільшити тиск, перемістіть комірець 4 вгору. 
• Щоб зменшити тиск, перемістіть хомут 4 вниз. 
Примітка: Вирівняйте передні сторони верхнього 1 і нижнього 

2 ножів, не торкаючись верхнім ножем притискної лапки. Після 
перевірки закріпіть гвинтом направляючу обойму тримача ножа 4. 

5.12.2 Зняття 
(1) Відкрутіть гвинти 5 і 6, щоб зняти верхній ніж 1. 
(2) Відкрутіть гвинт 7, щоб зняти нижній ніж 2. 
5.12.3. Встановлення 
(1) За допомогою гвинта 7 встановіть нижній ніж 2 на місце. 
(2) Встановіть верхній ніж 1 за допомогою гвинта 6. 
5.12.4. Кут зачеплення верхнього ножа з нижнім 
(1) Зніміть деталі 1-5 у зазначеному порядку і поверніть гвинт 

6, щоб відрегулювати його. 
(2) При повторному налаштуванні переконайтеся, що гвинт 7 не 

вийшов з нижньої частини опори для ножа 5. Потім вставте його в 
отвір кронштейна 8 і затягніть. 
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