
Керівництво з експлуатації
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Інструкція з експлуатації
1. Перед початком встановлення та використання швейної машини, користувач повинен уважно 
ознайомитися з посібником з експлуатації.

2. Користувач швейною машиною повинен володіти відповідними знаннями з експлуатації 
швейного обладнання.

4. Для дотримання правил безпеки, вкрай не рекомендується використовувати мережевий 
подовжувач.

5. Перед підключенням швейної машини до джерел живлення, необхідно переконатися, що 
напруга в мережі джерела живлення нижча за 250V змінного струму і відповідає тій, що вказана 
на інформаційній табличці двигуна.

*Увага: суворо забороняється під'єднувати блок керування в мережу зі змінним струмом у 380V, 
якщо блок керування має систему змінного струму 220V, інакше це може призвести до пошкод
ження запобіжників, вибуху електролітичних конденсаторів, модуля живлення головної плати і 
навіть поставити під загрозу безпеку людини.

6. Не рекомендується працювати:  

- під прямими сонячними променями, 
- на відкритому повітрі, 
- поблизу обігрівальних приладів, 
- біля води і в приміщеннях, з вологістю вище 90% і нижче 10%
- при температурах у приміщенні вище 45°С і нижче 0°С.
- у приміщеннях з їдкими речовинами, летючими газами і дуже запилених місцях

7. Уникайте перелому та згинання шнура живлення.

8. Провод заземления шнура питания должен быть подключен к заземлению системы произ
водственного предприятия при помощи проводов соответствующего размера и находиться в 
исправленном состоянии. 

9. Під час першого увімкнення машини виставте мінімальні оберти двигуна і перевірте правиль
ність обертання.

10. Вимикайте живлення при наступних операціях:

- Підключення будь-яких роз'ємів на блоці керування або двигуні
- Зміни голок і заправки нитки
- Підняття голови швейної машини
- Ремонт і виконання будь-яких механічних регулювань

11. У разі, якщо машина не запускається:

- Ремонтні роботи і технічне обслуговування повинні проводитися тільки кваліфікованим персо
налом.  

- Запасні частини для ремонтних робіт мають бути надані та схвалені виробником швейної 
машини.



Значення кнопок на панелі керування
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Збільшення / зменшення швидкості 
шиття 

Навігація та встановлення необхідних
значень

Позиціонер голки 

Меню параметрів

Підтвердження обраних параметрів

Увімкнення / вимкнення 
світлодіодного освітлення

Індикатор позиціонера голки



Загальні налаштування параметрів двигуна

Натисніть клавішу “P”, не відпускайте, а іншою рукою натисніть клавішу “+”, на екрані 

відобразиться P-00, потім натисніть клавішу “S” на кілька секунд.

Скидання параметрів до заводських налаштувань

Параметри Значення Діапазон регулювання Стандартне значення

P-01 Діапазон швидкості шиття 200 - 6500 об/хв 4500 об/хв

P-14 Положення голки 1: виявлення голки
0: не виявляти

1: виявлення голки

P-02
Напрямок обертання 
двигуна

0: проти годинникової стрілки

1: за годинниковою стрілкою
1: за годинниковою стрілкою

P-03 Кут нахилу голки 6 - 18 12

P-04
Швидкість шиття на 
початку роботи

200 - 800 250

P-05
Прискорення та
Уповільнення

2000 - 4000 3500

P-06
Налаштування параметрів 
строчки

0-999 0

P-12 Час утримання підйому 
лапки

1-120 с 4 c

P-11 Час підняття лапки 0-2000 мс 0

P-13
Максимальне обмеження 
струму

50-1000 280



Коди та опис помилок

Код 
помилки

Значення Опис помилки

E-06 Серійне передавання даних
Несправний сигнальний кабель від дисплея до материн
ської плати або несправна материнська плата

E-05 Захист від перенапруги
1. Перевантаження двигуна
2. Поганий контакт з кабелем або перебитий кабель живлення

E-04 Система захисту заблоковано-
го ротора

1. Перевантаження двигуна
2. Поганий контакт дроту з блоком керування електроприводом

E-03 Помилка двигуна
1. Поганий контакт з дев'ятиконтактним штекером
2. Двигун неправильно встановлений
3. Неправильне підключення контактів

E-02 Немає сигналу контролера 
швидкості

1. Штекер контролера швидкості не підключений
2. Пошкодженний кабель контролера швидкості

E-01 Немає сигналу Штекер сигналу вставлено неправильно

Технічні характеристики

Напруга живлення 220В 2 фази
Частота 50~60 Гц

Швидкість 200-6000 об/хв
Крутний момент двигуна ≤4N-M3




