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1. НАЗВИ ОСНОВНИХ ЧАСТИН 

 

(1) Вимикач живлення 

(2) Блок керування 

(3) LCD дисплей 

(4) Ножний перемикач 

(5) Перемикач підйому притискної лапи 

(6) Перемикач запуску 

(7) Кнопка зупинки 

(8) Шків прокручування 

(9) Стійка для бабін 

(10) Блок електромагнітних клапанів 

Пристрої безпеки: 

(11) Захист пальців 

(12) Захист очей 

(13) Дуга ниткопритягувача 

(14) Захист двигуна 
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2. ТЕХНІЧНІ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

 

Вид стібка Човниковий стібок 

Утворення стібка Одноголковий човниковий стібок 

Макс. швидкість шиття 2,800 стіб/хв 

Макс. площа шиття (XxY) BAS-311HN: 150 x 100 mm BAS-326H: 220 x 100 mm 

Приводний механізм Переривчаста подача, імпульсний привід 

Довжина стібка 0.05 - 12.7 mm 

Максимальна кількість стібків 20,000 стібків (на одну програму) 

Кількість елементів даних шиття, 
які можна зберігати 

999 (Внутрішня пам'ять, SD-карта, USB-пам'ять) (*1) 

Метод підйому прижимної лапи 

Привід імпульсним мотором 
Привід пневматичними циліндрами 

Якщо привід від мотора: суцільний інтегрований зажим 
Якщо привід від пневматичних циліндрів: Роздільний зажим 

Висота підйому прижимної лапи 
Якщо привід від мотора: Max. 25 mm 

Якщо привід від пневматичних циліндрів: Max. 30 mm 

Висота підйому притискної лапки 22 mm 

Періодичний хід притискної лапки 2 - 4.5 mm, 4.5 - 10 mm або 0 (За замовчуванням 3 mm) 

Човник  Збільшений коливний 

Відводчик  Стандартне оснащення 

Обрізка нитки  Стандартне оснащення 

Програм циклу  30 

Двигун  550 W AC серво двигун 

Вага 

Приблизна вага голови машини. 88 kg, LCD панель приблизно. 
0.8 kg 
Блок керування 9 kg (Відрізняється залежно від місця 
призначення) 

Джерела живлення 
Одно-фазне 110V / 220V / 230V, Три-фазне 220V / 380V / 400V 
(Для одно-фазного 110 V та три-фазного 380 V/400 V, потрібен 

спец. перетворювач.) 

Вимоги до пневмосистеми 0.5 MPa 1.8 л/хв. 

(*1) Кількість елементів даних і стібків, які можна зберігати, залежить від кількості стібків у кожній програмі. 
Жодних гарантій роботи не може бути надано для жодного носія.  
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3. ПІДГОТОВКА ДО ШИТТЯ 
3.1 Встановлення голки 

 

1. Ослабте установочний гвинт (1). 

2. Вставте голку (2) по прямій лінії до упору, 

переконавшись, що довгий паз на голці знаходиться 

спереду, а потім надійно затягніть притискний гвинт 

(1). 

 

 

 

 

3.2 Змазування машини 

 
Перед першим використанням швейної машини, а також після тривалих періодів невикористання 
необхідно завжди змащувати її і поповнювати запас мастила. 
Використовуйте тільки мастило <JX Nippon Oil & Energy Corporation Sewing Lube N10; VG10>, 
рекомендоване компанією Brother. 
*  Якщо цей тип мастила важко дістати, рекомендується використовувати мастило <Exxon Mobil Essotex 

SM10; VG10>.  
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1. Наповніть масляний бак збоку голови 
машини. 

2. Наповніть масляний бак в станині машини. 
ПРИМІТКА: 

Обов'язково заливайте в машину 
масло, коли рівень масла в 
контрольному віконці опуститься 
приблизно до однієї третини. Якщо 
рівень оливи опуститься нижче однієї 
третини, існує небезпека, що машина 
може заклинити під час роботи. 

 
 
 
 
 
 
 
3. Залийте мастило через два отвори в 

корпусі човника так, щоб повсть (1) була 
злегка зволожена. 
Якщо додати мастило важко, можна 
також зняти гумову пробку (2) і залити 
мастило через отвір. 
ПРИМІТКА: 

・Обидва шматки войлока (1) зазвичай 
повинні виступати на 0-0,5 мм. Будьте 
обережні, щоб не вдавлювати войлок 
(1) під час змащування. 

・Якщо на войлоці (1) більше немає 
масла, можуть виникнути проблеми з 
шиттям. 
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3.3 Заправка верхньої нитки 

Правильно заправте верхню нитку, як показано на малюнку нижче. 

• Під час використання режиму заправляння нитки, натяжні диски (1) відкриваються, щоб 
полегшити заправляння нитки. 

 

• Перед заправкою верхньої нитки поверніть шків машини (2) і підніміть ниткопритягувач (3) у 
верхнє положення. (Це полегшить заправку нитки і запобіжить її висмикуванню на початку шиття). 

• Заправляючи нитку в голку, залишайте відстань приблизно 42 мм між отвором голки і кінцем 
нитки. Якщо вона буде занадто довгою, нитка може заплутатися, а якщо занадто короткою, нитка 
може висмикнутися на початку шиття. 
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< Режим заправки ниток > 

Режим заправки нитки є безпечним, оскільки швейна машина не вмикається навіть при натиснутій 
кнопці пуску. 

1 
Увімкніть машину. 

2  
Торкніться клавіші «Нитка» на екрані.  

 
• Робочий затискач опуститься. 

• Натяжні диски відкриються. 
 

3 Заправляємо нитку. 

4 Завершення запраки нитки                                 Торкніться клавіші OK на екрані. 
Дисплей повернеться до попереднього екрана. 

  
Робочий затискач повернеться в те 
положення, в якому він був до запуску 
режиму заправки нитки. 
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3.4 Намотування нижньої нитки 

1. Встановіть шпульку на вал намотувача шпульки (1). 

2. Заправте нитку, як показано на малюнку, кілька 

разів обмотайте нитку навколо шпульки, а потім 

натисніть на притискний важіль шпульки (2). 

3. Увімкніть живлення. 

4. Натисніть ножний перемикач на друге положення. 
(Якщо використовується двопедальний ножний 
вимикач, опустіть робочий затискач перед 
натисканням пускового вимикача). 
Буде виконано визначення початкового 
положення. 

5. Торкніться клавіші Wind (4) на екрані. 

6. Дисплей переключиться на екран режиму 

намотування нитки. 

7. Переконайтеся, що голка не торкається робочого 

затискача, а потім натисніть педаль на 2-й крок. 

(Якщо використовується двопедальний ножний 

перемикач, опустіть робочий затискач, перш ніж 

натиснути на пусковий вимикач). 

8. Натискайте на педаль доти, доки нижня нитка не 

перестане намотуватися на шпульку. 

9. Після завершення намотування заданої кількості 

нижньої нитки (80 - 90% від ємності шпульки) 

притискний важіль шпульки (2) автоматично 

повернеться назад. 

10. Зніміть шпульку, зачепіть нитку за ніж (3), а потім 

потягніть шпульку в напрямку стрілки, щоб 

обрізати нитку. 

11. Натисніть клавішу OK (5), щоб повернутися до 

попереднього екрана. 
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Регулювання кількості намотування шпульки 

Ослабте гвинт (6) і перемістіть притискач шпульки (7). 

 

 

 

 

 

Якщо нитка нерівномірно намотується на шпульку 

Ослабте регулювальний гвинт (8) і перемістіть блок натягу 

намотувача шпульки (9) вгору і вниз, щоб відрегулювати 

його.  

* У випадку A перемістіть блок натягу шпуленамотувача (9) 

вниз, а у випадку B вгору. 

 

3.5 Встановлення шпульного ковпачка 

 
1. Потягніть кришку (1) вниз, щоб відкрити її. 
2. Тримаючи шпульку так, щоб нитка намотувалася праворуч, вставте шпульку у шпульний ковпачок. 
3. Пропустіть нитку через проріз (2) і витягніть її з отвору для нитки (3). 
4. Переконайтеся, що при витягуванні нитки шпулька обертається в напрямку стрілки. 
5. Пропустіть нитку через отвір для нитки важеля (4), а потім витягніть приблизно 30 мм нитки. 
6. Утримуючи засувку на шпульному ковпачку, вставте шпульний ковпачок у човник. 
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3.6 Натяг нитки 
[Еталонні значення натягу] 

Специфікація 
Для середніх тканин 

(-03[]) 
Для важких тканин 

(-05[]) 
Для пасків безпеки 

(-07A) 

Верхня нитка #50 або аналогічна #20 або аналогічна #4 або аналогічна 

Нижня нитка #50 або аналогічна #20 або аналогічна #4 або аналогічна 

Натяг верхньої нитки (N) 
0.8 - 1.2 

[80-120]*1 
1.4 - 1.8 

[140-180]*1 
1.2 - 2.0 

[120-200]*1 

Натяг нижньої нитки (N) 0.2 - 0.3 1.0 - 1.5 

Попередній натяг (N)  0.1 - 0.3 0.1 - 0.6 0.3 - 0.6 

Голка  DP x 5 #16 DP x 17 #19 DP x 17 #25 

Звичайна швидкість шиття 2,000 стіб/хв 2,000 стіб/хв 1,300 стіб/хв 

*1 Це значення натягу, коли попередній натяг становить 0,1 Н. 

3.6.1 Натяг нижньої нитки 
Відрегулюйте натяг нитки до мінімально можливого, 

обертаючи гайку натягу нитки (1) до тих пір, поки 

шпульний колпачок не буде падати під власною вагою, 

а кінець нитки, що виходить з шпульного колпачка, не 

буде утримуватися. 
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3.6.2 Натяг верхньої нитки 

3.6.2.1 Натяг верхньої нитки (для специфікацій <-03[]> та <-05[]>) 

За допомогою цифрового регулятора натягу 
відрегулюйте натяг відповідно до 
матеріалу, що прошивається. (Див. розділ 
«Встановлення значення натягу» нижче). 
Поверніть натяжну гайку (1) (послаблення 
натягу) так, щоб довжина верхньої нитки 
становила приблизно 42 мм. 
 

 

 

 

 

Налаштування значення натягу 
Натискайте кнопки △ і ▽ (2) на екрані 

швейної операції, щоб збільшити або 

зменшити значення натягу 

 

 

 

 

3.6.2.2 Натяг верхньої нитки (для специфікації <-07A>) 

1.  Поверніть натяжну гайку (1) (основний натяг), щоб 

відрегулювати натяг відповідно до матеріалу, що 

прошивається. 

2. Відрегулюйте натяжну гайку (2) таким чином, щоб 

довжина залишку верхньої нитки після обрізки 

нитки становила приблизно 42 мм. 
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3.7 Запуск 

Перед увімкненням живлення переконайтеся, що 

голководій знаходиться в положенні зупинки голки 

вгорі. 

Повертайте шків (1) у напрямку, вказаному стрілкою, 

доки грань у нижній частині ниткопритягувача (2) не 

буде суміщений з індексною міткою. 

 

 

 

 

 

 

Увімкніть живлення. 
Якщо програма була зареєстрована, відобразиться 
номер програми і попередній вигляд схеми шиття. 
На момент відвантаження з заводу жодна програма не 
зареєстрована, тому в якості номера програми (№) 
відображається «---». 
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4. ШИТТЯ 

 

4.1 Шиття 
1.  Увімкніть живлення. 
2. Натисніть клавішу △ або ▽, щоб вибрати номер 

програми для шиття. 
3. Натисніть ножний перемикач на 2-й крок. 

(Якщо використовується двопедальний ножний 
вимикач, опустіть робочий затискач (2) перед тим, 
як натиснути пусковий вимикач (1)). 
Буде виконано визначення початкового 
положення. 

4. Помістіть матеріали під робочий затискач (2). 
5. Натисніть ножний перемикач на 1-й крок. 

(Якщо використовується двопедальний ножний 
перемикач, натисніть перемикач робочого затиску 
(3)). 
Робочий затискач (2) опуститься. 

6. Натисніть ножний перемикач на 2-й крок. 
(Якщо використовується двопедальний ножний 
перемикач, натисніть кнопку пуску (1)). 
Швейна машина почне шити. 

7.  Після завершення шиття спрацює обрізувач нитки. 
А потім піднімуться робочі затискачі (2). 

  

Використовуйте робочий затискач, який надійно 
утримує матеріал, щоб він не зісковзував. Якщо 
матеріал зісковзує при використанні стандартного 
робочого затискача та подавальної пластини, 
обробіть їх так, щоб матеріал не зісковзував. 
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4.2 Використання кнопки STOP 

Якщо натиснути кнопку аварійної зупинки (1) під час шиття, з'явиться діалогове вікно з повідомленням 

про помилку, і швейна машина негайно зупиниться. 

<Очищення> 
1. Торкніться клавіші скидання (2). 
• Нитка буде обрізана, після чого діалогове вікно помилки 

на екрані зникне, а звуковий сигнал припиниться. 
2. З'явиться діалогове вікно з проханням підтвердити, чи 

хочете ви продовжити шиття. 

 
 
 
 

 
< Продовження шиття з точки зупинки > 
Якщо нитка обривається або нижня нитка закінчується під час шиття, ви можете продовжити шиття з 
того місця, де обірвалася або закінчилася нитка. 

1  
Натисніть «Так» (3), щоб перейти на екран 
очікування повторного зшивання. 

2 Торкніться клавіш (5) і (6) на екрані, щоб 
повернутися до позиції, з якої потрібно 
продовжити шиття. 
При натисканні клавіші (5) подача матеріалу 
переміститься назад на 1 стібок, а при натисканні 
клавіші (6) подача матеріалу переміститься 
вперед на 1 стібок. 

3 Натисніть ножний перемикач на 2-й крок. 
(Якщо використовується двопедальний ножний 
перемикач, натисніть кнопку пуску). 
Швейна машина ввімкнеться і почнеться шиття. 

<Повернення в початкове положення без продовження шиття> 
Якщо ви не бажаєте продовжувати шиття, торкніться кнопки «No» (4). 

• Після визначення початкового положення механізм повернеться в положення початку шиття.  
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5. СПИСОК КОДІВ ПОМИЛОК 

 

Якщо в роботі швейної машини виникне несправність, пролунає звуковий сигнал, а на екрані з'явиться 
код помилки. 
Дотримуйтесь процедури виправлення, щоб усунути причину проблеми. 

Помилки, пов'язані з перемикачем 

КОД Причина помилки та способи її усунення 

E010  Було натиснуто кнопку STOP. 
Натисніть клавішу RESET, щоб очистити помилку. 

E011 Було натиснуто кнопку STOP. 
Натисніть клавішу RESET, щоб очистити помилку. 
Ви можете натискати клавіші на LCD-панелі для переміщення, щоб продовжити шиття. 

E012 Було натиснуто кнопку STOP. 
Натисніть клавішу RESET, щоб очистити помилку, а потім натисніть кнопку пуску, щоб 
перемістити механізм подачі у вихідне положення. 

E015 Вимикач STOP все ще натиснутий після увімкнення живлення, або є проблема з 
підключенням вимикача STOP. Вимкніть живлення, а потім перевірте, чи правильно 
вставлено роз'єм P9 на материнській платі. 

E016  Проблема з підключенням вимикача STOP. Вимкніть живлення, а потім перевірте, чи 
правильно вставлено роз'єм P9 на материнській платі. 

E020  Пусковий вимикач було натиснуто без опущеного робочого затискача. 
Спочатку опустіть робочий затискач. 

E025  Пусковий вимикач був натиснутий при включенні живлення. 
Зніміть ногу з вимикача. 

E035  Перемикач робочого затискача був натиснутий при включенні живлення. 
Зніміть ногу з вимикача. 

E050 Після увімкнення живлення виявлено нахил голови машини. 
Вимкніть живлення, а потім поверніть голову машини у вихідне положення. 
Перевірте, чи правильно вставлено роз'єм P14 на основній платі. 

E051  Під час роботи швейної машини було виявлено нахил голови машини. 
Вимкніть живлення, а потім перевірте, чи правильно вставлений роз'єм P14 на основній 
платі. 

E055 Під час увімкнення живлення було виявлено нахил голови машини. 
Вимкніть живлення, а потім поверніть голову машини у вихідне положення. 
Перевірте, чи правильно вставлено роз'єм P14 на основній платі. 

E064  Сенсорна панель торкалася під час увімкнення живлення. 
Вимкніть живлення, а потім увімкніть його знову, не торкаючись панелі. 

E065  Клавіша на LCD-панелі продовжує натискатися після увімкнення живлення, або клавіша 
несправна. Вимкніть живлення, а потім увімкніть його знову, не торкаючись панелі. 
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Помилки, пов'язані з двигуном 

КОД Причина помилки та способи її усунення 

E110  Голководій не зупиняється у верхньому положенні голки. 
Повертайте шків до тих пір, поки повідомлення про помилку не зникне. 

E111 Верхній вал зупинився не у верхньому положенні голки. 
Вимкніть живлення, а потім перевірте, чи правильно вставлені роз'єми P11 і P1 на платі 
двигуна і роз'єм P6 на основній платі. 

E121  Обрізка нитки не завершена. 
Вимкніть живлення, а потім перевірте, чи не пошкоджені і чи не зношені ріжучі кромки 
нерухомого і рухомого ножа. 

E130 Головний двигун зупинився через несправність або несправність резольвера. 
Вимкніть живлення, а потім поверніть шків і перевірте, чи не заблокувалася швейна машина. 
Перевірте, чи правильно вставлені роз'єми P11 і P1 на платі двигуна, P6 на головній платі і 
P4 головного двигуна. 

E131  Резольвер підключено неправильно. 
Вимкніть живлення, а потім перевірте, чи правильно вставлено роз'єм P11 на платі двигуна. 

E132 Виявлено проблему з роботою головного двигуна. 
Вимкніть живлення, а потім перевірте, чи правильно вставлені роз'єми P11 і P1 на платі 
двигуна, роз'єм P6 на головній платі та роз'єм P4 головного двигуна. 

E133 Неправильне положення зупинки головного двигуна. 
Вимкніть живлення, а потім перевірте, чи правильно вставлені P11 і P1 на платі двигуна, P6 
на головній платі та P4 головного двигуна. 
Головний двигун перегрівається, або несправний датчик температури. Вимкніть живлення, 
а потім перевірте головний двигун. 

E150 Головний двигун перегрівається, або несправний датчик температури. 
Вимкніть живлення, а потім перевірте головний двигун. 
(Коли дані з невеликою кількістю стібків (15 стібків або менше) прошиваються багаторазово, 
головний двигун може перегрітися і згенерувати цей код помилки). 

Помилки, пов'язані з механізмом подачі 

КОД Причина помилки та способи її усунення 

E200 Не вдається визначити кінцеве положення двигуна подачі X. Проблема з двигуном подачі по 
X або погане з'єднання датчика початкового положення X. 
Вимкніть живлення, а потім перевірте, чи правильно вставлені роз'єми P17, P21 і P8 на 
основній платі. 

E201 Двигун подачі по X зупинився через проблему. 
Вимкніть живлення, а потім перевірте, чи немає проблем у напрямку подачі X. 
Вимкніть живлення, а потім перевірте, чи правильно вставлені роз'єми P17 і P21 на основній 
платі. 

E204 Двигун подачі по X зупинився через проблему під час шиття. 
Вимкніть живлення, а потім перевірте, чи немає проблем у напрямку подачі X. 
Вимкніть живлення, а потім перевірте, чи правильно вставлені роз'єми P17 і P21 на основній 
платі. 
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КОД Причина помилки та способи її усунення 

E205 Двигун подачі X зупинився через проблему під час переміщення в положення початку шиття. 
Вимкніть живлення, а потім перевірте, чи немає проблем у напрямку подачі по X. 
Вимкніть живлення, а потім перевірте, чи правильно вставлені роз'єми P17 і P21 на основній 
платі. 

E206 Двигун подачі X зупинився через проблему під час пробної подачі. 
Вимкніть живлення, а потім перевірте, чи немає проблем у напрямку подачі по X. 
Вимкніть живлення, а потім перевірте, чи правильно вставлені роз'єми P17 і P21 на основній 
платі. 

E210 Не вдається визначити кінцеве положення двигуна подачі по осі Y. Проблема з двигуном 
подачі по осі Y або погане з'єднання датчика початкового положення по осі Y. 
Вимкніть живлення, а потім перевірте, чи правильно вставлені роз'єми P18, P22 і P8 на 
основній платі. 

E211 Двигун подачі по осі Y зупинився через проблему. 
Вимкніть живлення, а потім перевірте, чи немає проблем у напрямку подачі по осі Y. 
Вимкніть живлення, а потім перевірте, чи правильно вставлені роз'єми P18 і P22 на основній 
платі. 

E214 Двигун подачі по осі Y зупинився через проблему під час шиття. 
Вимкніть живлення, а потім перевірте, чи немає проблем у напрямку подачі по осі Y. 
Вимкніть живлення, а потім перевірте, чи правильно вставлені роз'єми P18 і P22 на основній 
платі. 

E215 Двигун подачі Y зупинився через проблему під час переміщення в положення початку шиття. 
Вимкніть живлення, а потім перевірте, чи немає проблем у напрямку подачі по осі Y. 
Вимкніть живлення, а потім перевірте, чи правильно вставлені роз'єми P18 і P22 на основній 
платі. 

E216 Двигун подачі по осі Y зупинився через проблему під час пробної подачі. 
Вимкніть живлення, а потім перевірте, чи немає проблем у напрямку подачі по осі Y. 
Вимкніть живлення, а потім перевірте, чи правильно вставлені роз'єми P18 і P22 на основній 
платі. 

E230 Двигун подачі зупинився через несправність. 
Зменшіть швидкість шиття або змініть робочі налаштування на налаштування для важких 
матеріалів. 
Зверніться до продавця за детальною інформацією про спосіб налаштування. 

Помилки, пов'язані з робочим затискачем 

КОД Причина помилки та способи її усунення 

E300 Не вдається визначити початкове положення затискача. Проблема з двигуном затискача або 
погане з'єднання датчика початкового положення затискача. 
Вимкніть живлення, а потім перевірте, чи правильно вставлені роз'єми P19, P23 і P8 на 
основній платі. 

E301 Не вдається визначити підняте або опущене положення затискача. 
Вимкніть живлення, а потім перевірте, чи немає проблем у вертикальному напрямку 
робочого затискача. Вимкніть живлення, а потім перевірте, чи правильно вставлені роз'єми 
P19 і P23 на основній платі. 
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Помилки, пов'язані з комунікацією та пам'яттю 

КОД Причина помилки та способи її усунення 

E400 Виявлено помилку зв'язку між головною платою та платою панелі під час увімкнення 
живлення. Вимкніть живлення, а потім перевірте правильність підключення роз'єму P10 на 
головній платі програматора всередині LCD-панелі та роз'єму на правій стороні блоку 
керування, а також роз'ємів P2 і P3 на платі двигуна. 

E401 Під час увімкнення живлення виявлено помилку зв'язку між головною платою та платою 
двигуна. Вимкніть живлення, а потім перевірте, чи правильно вставлено роз'єм P5 на 
основній платі та роз'єм P2 на платі двигуна. 

E410 Виявлено помилку зв'язку між головною платою та панеллю. 
Вимкніть живлення, а потім перевірте правильність підключення роз'єму P10 на головній 
платі програматора всередині LCD-панелі, роз'єму з правого боку блоку керування, роз'ємів 
P5 і P32 на головній платі та роз'єму P2 на платі двигуна. 

E411 Виявлено помилку зв'язку між головною платою та платою двигуна. 
Вимкніть живлення, а потім перевірте правильність підключення роз'єму P5 на головній 
платі та роз'єму P2 на платі двигуна. 

E420 Носій не вставлено. 
Натисніть клавішу RESET, щоб усунути помилку. 
Вставте носій і повторіть спробу. 

E421 Номер програми невірний або не має відповідних даних. 
Натисніть клавішу RESET, щоб усунути помилку. 
Перевірте наявність даних для цього номера програми. 

E422 Виникла помилка під час читання. 
Натисніть клавішу RESET, щоб скинути помилку. 
Перевірте дані. 

E425 Виникла помилка під час запису на носій. 
Перевірте носій інформації. Можливо, він захищений від запису. 
Існує ймовірність виходу з ладу носія або нестачі вільного місця на носії. 
Натисніть клавішу RESET, щоб усунути помилку. 
Використовуйте вказаний носій інформації. 

E427  Програма, що містить вказану програму, була очищена. 
Натисніть клавішу RESET, щоб очистити помилку. 

E430  Неможливо отримати доступ до основної плати (флеш-пам'яті). 
Вимкніть живлення, а потім увімкніть його знову. 

E440  Неможливо отримати доступ до основної плати (EEPROM). 
Вимкніть живлення, а потім увімкніть його знову. 

E450  Вибір моделі не зчитується з датчика головки машини. 
Вимкніть живлення, а потім перевірте, чи правильно вставлено роз'єм P16 на основній платі. 

E452 Датчик головки машини не підключено. 
Вимкніть живлення, а потім перевірте, чи правильно вставлено роз'єм P16 на основній платі. 
Якщо ви натиснете клавішу RESET для усунення помилки, ви зможете перезапустити 
машину, використовуючи резервні дані в детекторі головки машини. 

E453  Проблема з даними в датчику головки машини. 
Вимкніть живлення, а потім увімкніть його знову. 

 



 
 

 20 

КОД Причина помилки та способи її усунення 

E471  Номер програми невірний або не має відповідних даних. Натисніть клавішу RESET, щоб 
усунути помилку. 
Перевірте наявність даних для цього номера програми у внутрішній пам'яті. 

E474  Внутрішня пам'ять переповнена і копіювання неможливе. 
Натисніть клавішу RESET для усунення помилки. Видаліть дані шиття. 

 
Помилки, пов'язані з редагуванням даних 

КОД Причина помилки та способи її усунення 

E500 Налаштування коефіцієнта збільшення призвело до того, що дані шиття вийшли за межі 
області шиття. 
Встановіть коефіцієнт збільшення ще раз. Натисніть клавішу RESET, щоб усунути помилку. 

E502  Коефіцієнт збільшення призвів до того, що довжина стібка перевищила максимальну 
довжину 12,7 мм. 
Натисніть клавішу RESET, щоб усунути помилку. Знову встановіть коефіцієнт збільшення. 

E510 Помилка в даних. Натисніть клавішу RESET, щоб усунути помилку. Будь ласка, спробуйте ще 
раз. Якщо помилка виникає під час зчитування даних, перегляньте дані. 

E511  Не введено кінцевого коду в дані деталі. 
Натисніть клавішу RESET, щоб усунути помилку. 

E512  Кількість стібків перевищує допустимий максимум. 
Натисніть клавішу RESET, щоб скинути помилку. 

E520 Розширений номер виходу опції вже існує. 
Натисніть клавішу RESET, щоб усунути помилку. 
Змініть номер виходу розширеної опції. 
Якщо розширений вихід опції не використовується, ініціалізуйте дані, щоб очистити 
програму розширеної опції. 

E581 Файл комутатора пам'яті не може бути прочитаний коректно. Модель даних, які було 
прочитано, не відповідає моделі, до якої здійснюється запис. Натисніть клавішу RESET, щоб 
усунути помилку. Зчитайте дані для тієї ж моделі швейної машини. 

E582  Версія перемикача пам'яті не збігається. 
Натисніть клавішу RESET, щоб усунути помилку. Зчитайте дані для тієї ж версії. 

E583  Версія параметра користувача не збігається. 
Натисніть клавішу RESET для усунення помилки. Зчитайте дані для тієї ж версії. 

Помилки, пов'язані з пристроєм 

КОД Причина помилки та способи її усунення 

E600  Стався обрив верхньої нитки. Заправте верхню нитку. Натисніть клавішу RESET, щоб усунути 
помилку. Можливе повторне шиття. 

E670  Проблема з датчиком нижньої нитки. 
Вимкніть живлення, а потім перевірте датчик нижньої нитки. 
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Помилки, пов'язані з платою 

КОД Причина помилки та способи її усунення 

E700  Аномальне зростання напруги живлення. 
Вимкніть живлення, а потім перевірте вхідну напругу. 

E701  Аномальне підвищення напруги живлення головного двигуна. 
Вимкніть живлення, а потім перевірте напругу. 

E705  Аномальне падіння напруги живлення. 
Вимкніть живлення, а потім перевірте вхідну напругу. 

E710 Виявлено аномальний струм у головному двигуні. 
Вимкніть живлення, а потім перевірте, чи немає проблем зі швейною машиною. 
Вимкніть живлення, а потім перевірте, чи правильно вставлені роз'єми P11 і P1 на платі 
двигуна, P6 на основній платі і P4 головного двигуна. 

E711  Виявлено аномальний струм в імпульсному двигуні. 
Вимкніть живлення, а потім перевірте, чи немає проблем з роботою затискача. 

E730  Виявлено зовнішній вхід помилки (AIRSW). 
Вимкніть живлення, а потім перевірте тиск повітря. 

Помилки, пов'язані з оновленням версії 

КОД Причина помилки та способи її усунення 

E860  Основне програмне забезпечення відсутнє. Встановіть основне програмне забезпечення 
для керування. 

E870  Відсутня програма керування панеллю. Встановіть програму керування панеллю. 

E880  Запит на оновлення програмного забезпечення не прийнято. Вимкніть живлення, а потім 
увімкніть його знову. 

E881  Оновлення програмного забезпечення не завершилося належним чином. 
Вимкніть живлення, а потім повторіть процедуру оновлення програмного забезпечення. 

E883  На носії немає даних програмного забезпечення. 
Перевірте, чи збережено програмні дані у правильній папці. 

E884  Виникла проблема з програмними даними. 
Запишіть правильні дані на носій інформації. 

E887～ 

E890 

Не вдалося оновити версію. Вимкніть живлення, а потім увімкніть його знову. 

Якщо з'являється код помилки, який не вказано вище, або якщо виконання зазначених дій не вирішує 
проблему, зверніться до місця придбання.  
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6. УСУНЕННЯ НЕСПРАВНОСТЕЙ 
• Будь ласка, перевірте наступні пункти перед тим, як звертатися за ремонтом або 

обслуговуванням. 

• Якщо наведені нижче засоби не усувають проблему, вимкніть живлення і зверніться до 
кваліфікованого фахівця або до місця придбання. 

 

Проблема Причина Виправлення 

Швейна машина не 
запускається, коли 
вмикається живлення і 
натискається кнопка 
пуску. 

Не працює кінцевий 
вимикач нахилу голови 
верстата. 

Перевірте, чи від'єднаний шнур вимикача. 

Відрегулюйте положення вимикача. 

Якщо вимикач несправний, замініть його на 
новий. 

Затискач не працює. 
* Тільки для 
пневматичного привода 
притискного зажима 

Кран повітря перекритий. Відкрийте кран повітря. 

Тиск повітря занизький. Відрегулюйте регулятор так, щоб тиск 
повітря становив приблизно 0,5 МПа. 

Дросель повітря 
затягнуто занадто 
сильно. 

Відрегулюйте дросель повітря, послабивши 
його на 4 оберти від повністю затягнутого 
положення. 

Відводчик нитки не 
працює. 

Відводчик вимкнений в 
параметрах машини. 

Зайдіть в параметри машини та увімкніть 
відводчик. 

Притискна лапа не 
піднімається на 
максимальну висоту 

Неправильне положення 
важеля робочого захвату. 
*Пневматичний привід 

Відрегулюйте положення важеля робочого 
затискача. 

Неправильне положення 
обмежувача важеля 
робочого захвату. 
*Привід від мотора 

Відрегулюйте положення обмежувача 
робочого плеча затискача. 

Сила прижиму робочого 
затискача слабка. 
*Пневматичний привід. 

Тиск повітря занизький. Відрегулюйте регулятор так, щоб тиск 
повітря становив приблизно 0,5 МПа. 

Прижим притискної 
лапи нерівномірний 
спереду і ззаду. 

Притисна лапа нахилена. Відрегулюйте нахил притискної лапи. 

Відводчик нитки працює 
неправильно. 

Відводчик блокує голку. Відрегулюйте висоту відводчика. 

Відрегулюйте робочий хід відводчика. 
Неправильне положення 
відводчика. 

Відрегулюйте робочий хід відводчика. 

Нижня нитка 
закручується в один бік. 

Неправильна висота 
вузла намотування. 

Відрегулюйте висоту вузла натягу 
намотувача шпульки. 

Мало нитки намотує на 
шпульку. 

Неправильне положення 
притискача шпульки. 

Відрегулюйте положення притискача 
шпульки. 
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Проблема Причина Виправлення 

Розкручування нитки на 
початку шиття. 

Голка занадто товста. Виберіть голку, яка підходить для умов 
шиття. 

Занадто короткий хвіст 
верхньої нитки. 

При протягуванні нитки через голку залиште 
відстань приблизно 42 мм між отвором 
голки і кінцем нитки. 
Відрегулюйте послаблення натягу таким 
чином, щоб довжина верхньої нитки після 
обрізки нитки становила приблизно 42 мм. 

Занадто короткий хвіст 
нижньої нитки зі 
шпульки. 

Встановіть величину подачі приблизно 30 
мм. 

Швидкість початку шиття 
занадто висока 

Відрегулюйте швидкість початку шиття. 

Трапляються пропуски 
стібків 

Відсутній носик човника. Замініть деталь. 

Голка занадто тонка. Виберіть голку, яка підходить для умов 
шиття. Голка занадто товста. 

Голка зігнута. Замініть голку. 
Голка встановлена 
неправильно. 

Встановіть голку так, щоб вона була 
спрямована правильно. 

Занадто великий зазор 
між голкою та носиком 
човника. 

Відрегулюйте зазор голки. 

Неправильна 
синхронізація голки та 
човника. 

Виконайте синхронізацію. 

Матеріал коливається за 
голкою. 

Замініть пластину з отвором для голки на 
пластину з меншим діаметром для голки. 
Використовуйте тоншу голкову пластину. 
* Рекомендована товщина: 1,5 мм 

Обробіть притискну лапу та голкову пластину 
так, щоб вони могли утримувати матеріал 
біля шва. 
Відрегулюйте висоту притискної лапки. 
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Проблема Причина Виправлення 

Верхня нитка 
обривається. 

Нитка занадто товста для 
голки. 

Виберіть нитку, яка підходить для голки. 

Голка встановлена 
неправильно. 

Встановіть голку так, щоб вона була 
спрямована правильно 

Нитка заправлена 
неправильно. 

Правильно заправте нитку. 

Пошкодження або задирки 
на таких деталях, як човник, 
голкова пластина, 
траєкторія голки або нитки. 

Відремонтуйте відповідну деталь, 
відполірувавши її. Або замініть деталь. 

Неправильна синхронізація 
голки та човника. 

Виконайте синхронізацію. 

Натяг верхньої нитки 
занадто сильний. 

Зменшіть натяг верхньої нитки. 

Занадто сильний натяг 
пружини ниткопритягувача. 

Зменшити натяг пружини ниткопритягувача. 

Нитка рветься від 
нагрівання. 

Використовуйте охолоджувач голки. 
Зменшіть швидкість шиття. 

Нижня нитка 
обривається. 

Пошкодження голкової 
пластини або шпульного 
ковпачка. 

Відремонтуйте відповідну деталь, 
відполірувавши її. Або замініть деталь. 

Натяг нижньої нитки 
занадто сильний. 

Зменшіть натяг нижньої нитки. 

Голка ламається. Голка зігнута. Замініть голку. 
Голка занадто тонка. Виберіть голку, яка підходить для умов 

шиття. 

Голка і носик човника 
торкаються один одного. 

Відрегулюйте зазор голки. 

Неправильна синхронізація 
голки та човника. 

Виконайте синхронізацію. 

Верхня нитка не 
обрізається. 

Рухомий ніж тупий. Замініть рухомий ніж на новий. 

Нерухомий ніж тупий. Нагостріть або замініть його на новий. 
Рухомий ніж не захоплює 
верхню нитку. 

Виконайте синхронізацію. 

Відрегулюйте вихідне положення рухомого 
ножа. 

Рухомий ніж не захоплює 
верхню нитку, тому що 
пропускається останній 
стібок. 

Зверніться до розділу «Трапляюця пропуски 
стібків» на попередній сторінці. 

Нижня нитка не 
обрізається. 

Натяг нижньої нитки 
занадто слабкий. 

Збільште натяг нижньої нитки. 
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Проблема Причина Виправлення 

Верхня нитка не 
затягнута. 

 

Голка занадто тонка. Виберіть голку, яка підходить для умов шиття. 

Діаметр отвору в голковій пластині 
занадто малий. 

Замініть голкову пластину на пластину з 
більшим діаметром отвору. 

Голкова пластина занадто тонка. Використовуйте товстішу голкову пластину. 
*Рекомендована товщина: 1,5 мм 

Діаметр отвору притискної лапки з 
переривчастим рухом занадто малий. 
(Тільки для моделі -484 SF) 

Замініть лапку для переривчастого 
притискання на лапку з більшим діаметром 
отвора. 

Рухомі частини човника майже не 
містять мастила. 

Змастіть всі частини човника. 

Пошкодження або задирки на таких 
деталях, як човник, голкова пластина, 
траєкторія голки або нитки. 

Відремонтуйте відповідну деталь, 
відполірувавши її. 
Або замініть деталь. 

Натяг нижньої нитки занадто сильний. Зменшіть натяг нижньої нитки. 
Натяг верхньої нитки занадто 
слабкий. 

Збільшіть натяг верхньої нитки. 
*Відрегулюйте натяг верхньої нитки після 
регулювання натягу нижньої нитки. 

Натяг пружини ниткопритягувача 
занадто слабкий. 

Збільшіть натяг пружини ниткопритягувача. 

Висота переривчастої притискної 
лапки занадто низька. 

Відрегулюйте висоту переривчастої 
притискної лапки. 

Нижня нитка не 
затягнута. 

 

Натяг нижньої нитки занадто слабкий. Збільшіть натяг нижньої нитки. 

Натяг верхньої нитки занадто 
сильний. 

Зменшити натяг верхньої нитки. 
*Відрегулюйте натяг верхньої нитки після 
регулювання натягу нижньої нитки. 

Нерівномірне 
затягування нитки на 
початку шиття. 

Шпулька крутиться. Використовуйте пружину проти 
розкручування. 

Погана обробка шва 
на виворітній стороні 
матеріалу на початку 
шиття. 

Занадто велика довжина верхньої 
нитки. 

Відрегулюйте натяг нитки таким чином, щоб 
довжина верхньої нитки після обрізки 
становила приблизно 42 мм. 

Довжина залишку 
верхньої нитки 
нерівномірна. 

Рухомий ніж тупий. Замініть рухомий ніж на новий. 

Нерухомий ніж тупий. Нагостріть або замініть нерухомий ніж на 
новий. 

Переднатяг заслабкий. Відрегулюйте переднатяг. 

Натяг пружини ниткопритягувача 
занадто слабкий. 

Збільшіть натяг пружини ниткопритягувача. 

Спотворений дизайн. Робочий затискач і пластина подачі 
занадто важкі. 

У разі використання важкого робочого 
затискача та подавальної пластини змініть 
робочі налаштування на налаштування для 
важких матеріалів. 
Для отримання детальної інформації про 
спосіб налаштування зверніться до місця 
придбання. 
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